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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines wenigstens ein 
Lagerauge aufweisenden Werkstiickes, wobei auf die Lageraugenflache nach 
einer paBgenauen Bearbeitung eine Gleitschicht galvanisch abgeschieden wird, 
die eine Laufflache mit einer Profilierung in Form von uber die axiale Lange ver- 
teilten, in Umfangsrichtung verlaufenden, nutenartigen Ausnehmungen bildet. 

Um bei Gleitlagern fQr Verbrennungskraftmaschinen die Lagergerausche zu ver- 
ringern, ist es bekannt (AT 409 531 B), die Umfangsfiache des Lagerauges mit 
einer Profilierung in Form von Qber die axiale Lange verteilten. in Umfangsriciitung 
verlaufenden, nutenartigen Ausnehmungen zu versehen, bevor auf diese profilierte 
Lageraugenflache eine Gleitschicht galvanisch abgeschieden wird, die aufgrund 
der profilierten Lageraugenflache eine dieser Profilierung folgende Laufflache 
bildet. Durch diese analoge Profilierung der Laufflache kann das zur Ausbildung 
eines hydrodynamischen Schmiermittelkeiles vorzugebende Mindestlagerspiel fur 
eine Vollschmierung verringert werden, weil sich durch die in Umfangsrichtung 
verlaufenden Ausnehmungen einerseits ein zusatzliches Schmierolangebot im 
engsten Spalt zwischen Laufflache und Zapfen ergibt und anderseits die axiale 
Schmierdlverdrangung nach autlen zu den belden Lagerseiten hin behindert wird. 
Mit dem geringeren Lagerspiel werden die Lagergerausche merklich herabgesetzt. 
Die notwendige pa&genaue Profilierung der Lageraugenflache ist allerdings auf- 
wendig. wozu noch kommt, daR im Stegbereich zwischen den nutenartigen Aus- 
nehmungen der Laufflache die mit zunehmendem VerschleiR steigende Gefahr 
eines Durchtrittes des harten Lageraugenwerkstoffes durch die Gleitschicht auftritt. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Herstellen 
eines Werkstuckes der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dali trotz 
einer Verminderung des Herstellungsaufwandes ein gerauscharmes, dynamisch 


hochbelastbares GleitlageK erhalten wird, das eine verbesserte Standfestigkeit 
besitzt. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Lageraugenflache paR- 
genau nach einem Kreiszylinder bearbeitet wird, bevor die Gleitschicht auf die 
bearbeitete Lageraugenflache zur Bildung der Laufflache in einer unterschiedli- 
chen. dem EndmaR der profilierten Laufflache entsprechenden Dicke galvanisch 
abgeschieden wird. 

Da durch das Auflragen der Gleitschicht auf der Lageraugenflache in einer unter- 
schiedllchen. die angestrebte Profilierung der Laufflache ergebenden Dicke die 
Notwendigkeit einer Profilierung der Lageraugenflache entfailt, braucht die La- 
geraugenflache nur paBgenau nach einem Kreiszylinder bearbeitet zu werden. 
Dazu kommt, daU im Stegbereich zwischen den nutenartigen Ausnehmungen die 
Gefahr elnes Durchtrittes der Lageraugenflache durch die Gleitschicht bei einem 
teilweisen VerschleiR ausgeschlossen wird. so daS sich nicht nur einfache Her- 
stellungsbedingungen ergeben, sondern auch eine hohe Standzeit sichergestellt 
werden kann. In diesem Zusammenhang ist auRerdem zu bedenken, dalJ beim 
galvanischen Abscheiden der Gleitschicht die Abscheiderate von der jeweiligen 
Stromdichte abhangt und die Stromdichte in der Regel Einfluli auf die Anteile der 
Legierungselemente der abgeschiedenen Gleitschicht hat. Dies bedeutet, daU die 
nutenartigen Ausnehmungen eine unterschiedliche Harte gegenuber den Stegen 
zwischen diesen Ausnehmungen aufweisen konnen. was vorteilhaft fiir die tribolo- 
gischen Eigenschaften der Gleitschicht ausgenQtzt werden kann. 

Beim Beschichten eines Werkstuckes mit geteiltem Lagerauge wird die Lagerau- 
genflache nach dem ZusammenfQgen des geteilten Lagerauges paBgenau bear- 
beitet und dann mit der Gleitschicht galvanisch beschichtet, bevor die Gleitschicht 
durch ein Bruchtrennen entsprechend der Teilung des Lagerauges geteilt wird. Da 
nach dem Zusammenfugen des geteilten Lagerauges die paBgenaue Bearbeitung 
der Lageraugenflache vorgenommen wird, um die Voraussetzungen fiir eine die 
Endabmessungen ohne Nachbearbeitung sicherstellenden Malibeschichtung zu 
schaffen, braucht nach dem dunnschichtigen Auftragen der Gleitschicht lediglich 


dafOr gesorgt zu werden. daU die aufgetragene Gleitschicht entsprechend der 
Teilung des Lagerauges geteilt wird, was vorteilhaft durch ein Bruchtrennen ge- 
lingt. Die vergleichsweise geringe Schichtdicke sowie die gute Haftung der galva- 
nisch abgeschiedenen Gleitschicht auf der Lageraugenflache stellen ja vorteilhafte 
Voraussetzungen fur eine problemlose Bruchtrennung dar. 

Zum galvanischen Beschichten des Lagerauges eines erfindungsgema&en Werk- 
stuckes kann von einer Einrichtung zum galvanischen Abscheiden der Gleitschicht 
auf die Lageraugenflache in einem elektrischen Feld zwischen dem als Kathode 
geschalteten WerkstUck und einer zum Lagerauge koaxialen Anode ausgegangen 
werden. Wird die Anode mit einer an die Lauffldchenprofilierung angepa&ten 
Strukturierung ihrer der Lageraugenflache zugekehrten Anodenflache versehen, so 
ergeben sich im Bereich der spateren Stege der Laufflachenprofilierung kQrzere 
Abstande zwischen der Anodenflache und der durch die kreiszylindrische La- 
geraugenflache gebildeten Kathodenflache als im Bereich der nutenartigen Aus- 
nehmungen zwischen diesen Stegen, Dies hat im Stegbereich eine groSere Feld- 
starke und damit eine hdhere Stromdichte mit einer grolieren Abscheiderate zur 
Folge. 

Damit eine uber den Umfang gleichmaBige Abscheidung der Gleitschicht aus der 
ElektrolytflUssigkeit sichergestellt werden kann, kann die Anode und das Werk- 
stuck relativ zueinander um die Lageraugenachse drehbar gelagert werden. Ob- 
wohl sich im allgemeinen eine angetriebene Anode konstruktiv einfacher verwirkli- 
chen Id&t, ist es selbstverstandlich auch mdglich, da& nicht die Anode, sondern 
das WerkstUck rotiert. 

Die strukturierte Anodenflache kann in herkOmmlicher Weise durch eine formge- 
bende Gestaltung der Umfangsflache der Anode erzielt werden. Es ist aber auch 
moglich, die Anodenflache durch einen Burstenbesatz mit elektrisch leitenden 
Borsten auszurusten, so da(i sich zwischen den Spitzen der Burstenborsten und 
der Lageraugenflache eine entsprechend hdhere Feldstarke als in den anschlie- 
Benden Bereichen ergibt. Es muS jedoch darauf geachtet werden, daB die Borsten 


des Burstenbesatzes in achsnormalen Ebenen liegen, um die angestrebte Lauffl3- 
chenprofilierung zu ermoglichen. 

Zur Verstarkung der Feldstarkenunterschiede zwischen den Stegbereichen und 
den Bereichen der dazwischenliegenden nutenartigen Ausnehmungen der Lauffla- 
chenprofilierung kann die strukturierte Nutenoberflache im Bereich der Profilnuten 
der LaufFiaclie eine elektrischen Isolierung aufweisen. Beim Einsatz eines Bur- 
stenbesatzes kann diese elektrische Isolierung durch einen elektrisch isolierenden 
Mantel far die Borsten des BUrstenbesatzes erreicht werden. 

Die Strukturierung der Anodenfldche stellt allerdings nur eIne Moglichkeit dar, die 
Gleitschicht unter Ausbildung von nutenartigen Ausnehmungen in Umfangsrich- 
tung auf der Lageraugenfl^che galvanisch abzuscheiden. Eine andere MOglichkeit 
besteht darin, dal^ zwischen der Lageraugenflache und der Anode eine relativ zum 
Lagerauge umlaufende. elektrolytdurchiassige Zwischenschicht mit einer an der 
Lageraugenflache aniiegenden, an die Lauffiachenprofilierung angepaUt struktu- 
rierten, elektrisch isolierenden Oberflache vorgesehen wird. Es hat sich in Qberra- 
schender Weise gezeigt. daS die Gleitschicht in einer groBeren Dicke als zwischen 
den Beruhrungsbereichen abgeschieden wird. Offensichtlich werden die Beruh- 
rungsbereiche durch die Reibung zwischen der Oberflache der Zwischenschicht 
und der auf der Lageraugenflache aufwachsenden Gleitschicht entsprechend 
aktiviert. Die Zwischenschicht muB mehreren Anforderungen genQgen, well einer- 
seits die ElektroiytfiUssigkeit durch die Zwischenschicht stromen und anderseits ein 
mechanischer Abtrag der abgeschiedenen Schichten verhindert werden nnuB. 
Diesen Anforderungen kann in vorteilhafter Weise durch eine Zwischenschicht 
entsprochen werden, deren an der Lageraugenflache aniiegende Oberflache aus 
einem Gewebe besteht. Die Profilierug dieser Oberflache ergibt sich durch die 
Kreuzungsstellen zwischen SchuB und Kette, wobei darauf geachtet werden muB. 
daB diese Kreuzungsstellen in achsnormalen Ebenen zur Umlaufachse der Zwi- 
schenschicht liegen, damit die geforderte Laufflachenprofilierung sichergestellt ist. 
Anstelle eines Gewebes kann aber auch ein burstenartiger Belag der Anode treten, 
dessen Borsten fur eine entsprechende Reibung zwischen der Zwischenschicht 
und der sich bildenden Gleitschicht sorgen. 


Soil das Werkstuck wahrend der gaivanischen Abscheidung der Gleitschicht auf 
die Lageraugenflache nicht gedreht werden, so empfiehit es sich, die Zwischen- 
schicht auf der dann drehbar gelagerten Anode anzuordnen. well eine zwischen 
der Anode und dem Lagerauge fur sich umlaufende Zwischenschicht zusatzliche 
konstruktive MaBnahmen bedlngt. Die Anode als Trager fur die Zwischenschicht 
bringt aber auch bei einer stillstehenden Anode und einem umlaufenden Werkzeug 
konstruktive Vorteile mit sich. 

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemaBe Verfahren naher eriautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Beschichten des Lagerauges eines 
Werkstuckes mit einer Gleitschicht in einem schematischen Blockschaltbild, 

Fig. 2 die der Lageraugenflache gegenuberliegende Anodenflache ausschnittswei- 
se in einem Axialschnitt in einem groBeren MaBstab, 

Fig. 3 eine gegenuber der Fig. 1 abgewandelte Ausfuhrungsform einer Beschich- 
tungsvorrichtung. 

Fig. 4 eine zwischen der Anode und der zu beschichtenden Lageraugenflache 
gemaB der Fig. 3 vorgesehene Zwischenschicht ausschnittsweise in einem 
Axialschnitt in einem groSeren MaBstab, 

Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum 
Beschichten eines Lagerauges in einem schematischen Blockschaltbild, 

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 5 in einem gr6Beren MaBstab und 

Fig. 7 eine zusatzliche Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Vorrichtung 
zum Beschichten eines Lagerauges in einem schematischen Blockschalt- 
bild. 

Um ein Werkstuck 1 mit einem Lagerauge 2. beispielsweise ein Pleuel, im Bereich 
der Lageraugenflache 3 so mit einer Gleitschicht 4 beschichten zu konnen, daB die 
durch die Gleitschicht 4 gebildete Laufflache 5 eine Profilierung mit nutenartigen 
Ausnehmungen 6 erfahrt. die in Umfangsrichtung verlaufen und Qber die axiale 
Lange des Lagerauges 2 verteilt sind, wird zunSchst die Laufflache 3 des Lagerau- 


ges 2 paBgenau nach einem Kreiszylinder bearbeitet. Dies bedeutet bei einem 
geteilten Lagerauge 2, wie es in der Zeichnung dargestellt ist, daU bei einer bevor- 
zugten Bruchtrennung des Werkstuckes das Lagerauge 2 zunachst entlang einer 
Sollbruchstelle geteilt wird, bevor der abgetrennte Lagerdeckel 7 zur Bearbeitung 
der Lageraugenflache 3 wieder befestigt wird. um Verformungen des Werkstuckes 
1 beim Bruchtrennen beispielsweise aufgrund der inn Bereich der Sollbruchstelle 
vorgenomnnenen Versprodung ausgleichen zu kdnnen. Nach der paBgenauen 
Bearbeitung der Laufflache 3 entsprechend einem Kreiszylinder wird das Werk- 
stQck 1 in ubiicher Weise zur galvanischen Beschichtung der Lageraugenflache 3 
vorbereitet und in eine entsprechende Einrichtung 8 eingebracht. Diese Einrichtung 
8 weist eine Anode 9 auf, zwischen der und dem als Kathode geschalteten Werk- 
stQck 1 ein elektrisches Feld aufgebaut wird, sobald das WerkstUck 1 und die 
Anode 9 an ein entsprechendes Gleichstromnetz 10 angeschlossen werden. Da 
die Starke des elektrischen Feldes und dannit die fUr die Abscheiderate ma&ge- 
bende Stromdichte bei sonst gleichbleibenden Verhaltnissen vom Abstand zwi- 
schen der durch die Lageraugenflache 3 gebildeten Kathodenflache und der dieser 
Kathodenflache zugeordneten Anodenflache abhangt, kann durch eine an die 
Profilierung der Laufflache 5 angepalite Strukturierung der Anodenflache eine 
Feldstarkenverteilung uber die axiale Lange des Lagerauges 2 erreicht werden, die 
aufgrund der dadurch bedingten unterschiedlichen Abscheideraten fur eine Gleit- 
schicht 4 mit einer durch nutenartige Ausnehmungen 6 profilierten Laufflache 5 
sorgt, wie dies in der Fig. 2 naher dargestellt ist. Zur Verstdrkung der Feldstar- 
kenunterschiede kann die Anode 9 im Bereich der zu bildenden nutenartigen Aus- 
nehmungen 6 mit einer elektrischen Isolierung 11 versehen werden. Damit die 
Abscheidung der Gleitschicht 4 aus der ElektrolytflUssigkeit uber den Umfang des 
Lagerauges 2 gleichrndfiig erfolgt, ist fOr eine relative Drehung der Anode 9 ge- 
genuber dem WerkstUck 1 zu sorgen. Dies kann durch eine Lagerung der Anode 9 
auf einer Antriebswelle 12 erreicht werden. 

Eine andere Moglichkeit, eine galvanische Abscheidung der Gleitschicht 4 mit 
einer uber die axiale Erstreckung des Lagerauges 2 wiederholt unterschiedlichen 
Dicke zur Biidung einer Laufflache 5 mit in Umfangsrichtung verlaufenden, nuten- 
artigen Ausnehmungen 6 zu erreichen, ist in den Fig. 3 und 4 dargestellt. Zwischen 


der Anode 9 und der zu beschichtenden Lageraugenflache 3 ist eine Zwischen- 
schicht 13 vorgesehen. die eine entsprechend der Laufflachenprofilierung profi- 
lierte elektrisch isolierende Oberflache aufweist, mit der sie an der Lageraugenfla- 
che 3 bzw. an der aufwachsenden Gleitschicht 4 aniiegt, allerdings nur im Bereich 
der spateren Stege 14 zwischen den nutenartigen Ausnehmungen 6 der Laufflache 
5. GemaH der Fig. 4 wird diese profilierte Oberflache durch ein Gewebe 15 gebil- 
det, dessen durch die Kreuzungsstellen von SchuQ und Kette gebildeten Dickstel- 
len sich an die Lageraugenflache 3 bzw. die aufwachsende Gleitschicht 4 aniegen 
und bei einem Umlauf gegenuber dem WerkstQck 1 fOr eine Reibkraft sorgen. die 
die aufwachsende Gleitschicht 4 im Reibungsbereich aktiviert und fOr ein schnelle- 
res Wachstum der Gleitschicht als im Bereich au&erhalb dieser Reibungsstellen 
sorgt. Mit der Befestigung der Zwischenschicht 13 auf der Anode wird in konstruk- 
tiv einfacher Weise fur den erforderlichen Umlauf dieser Zwischenschicht 13 ge- 
sorgt. Es muR nur darauf geachtet werden, daB die Lageraugenflache 3 ausrei- 
chend mit Elektrolytflussigkeit versorgt wird, was eine entsprechende Durchlassig- 
keit der Zwischenschicht 13 fur die Elektrolytflussigkeit voraussetzt. Die Elektrolyt- 
flussigkeit kann zu diesem Zweck beispielsweise radial uber die Anode 9 zugefuhrt 
werden. 

Anstatt eines Gewebes 15 kann die Zwischenschicht 13 auch aus einem bursten- 
artigen Belag 16 bestehen, wie dies in den Fig. 5 und 6 gezeigt ist. Die in axialer 
Richtung zeilenweise nebeneinandergereihten Borsten des bQrstenartigen Belages 
16 aktivieren die gaivanische Abscheidung der Gleitschicht 4 in ihrem Umlaufbe- 
reich, was zu einem grd&eren Dickenwachstum als in den Zwischenbereichen 
zwischen den Borstenzeiien fOhrt. Zum Unterschied zu der Ausbiidung der galvani- 
schen Einrichtung 8 nach der Fig. 3 werden das WerkstQck 1 und die Anode 9 
gemaS dem Ausfuhrungsbeispiel nach der Fig. 5 undrehbar festgehalten. Es wird 
lediglich der auf einem gesonderten Tragring 17 angeordnete biirstenartige Belag 
16 umlaufend angetrieben. Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel gilt, daS fur 
einen ausreichenden Zustrom von Elektroyltflussigkeit zur zu beschichtenden 
Lageraugenflache 3 Vorsorge getroffen werden muS. 


Schlielilich kann der Fig. 7 entnommen werden. dalX es zur Strukturierung der 
Anodenflache nicht einer formgebenden Gestaltung bedarf, wenn die der Lagerau- 
genflache 3 gegenuberliegende Anodenflache mit einem Burstenbesatz 18 mit 
elektrisch leitenden Borsten versehen ist, so dali die Borstenenden das sich zwi- 
schen dem Burstenbesatz 18 und der Lageraugenflache 3 aufbauende elektrische 
Feld hinsichtlich der Feldstarkenverteilung bestimmen, Aufgrund der im Bereich 
der Borstenzeilen hOheren FeldstSrke ergibt sich eine hdhere Abscheiderate fur die 
Gleitschicht, was zu der gewunschten Profilierung der Laufflache 5 fuhrt. Die Bor- 
sten des BQrstenbesatzes 18 kdnnen zusatzlich mit einem elektrisch isolierenden 
Mantel versehen sein, um die Feldstdrkenunterschiede zwischen den Bereichen 
der Borstenzeilen und der dazwischenliegenden Luckenbereiche zu vergr3&ern. 
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Dipl.-lng. Gerhard HQbscher 
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Patentanspruche: 

1. Verfahren zum Herstellen eines wenigstens ein Lagerauge aufweisenden 
WerkstQckes, wobei auf die Lageraugenflache nach einer paRgenauen Bearbel- 
tung eine Gleitschicht galvanisch abgeschieden wird, die eine Laufflache mit einer 
Profilierung in Form von uber die axiale Lange verteilten. in Umfangsrichtung ver- 
laufenden, nutenartigen Ausnehmungen bildet, dadurch gel<ennzeichnet, daft die 
Lageraugenflaclie pa&genau nach einem Kreiszylinder bearbeitet wird, bevor die 
Gleitschicht auf die bearbeitete Lageraugenflache zur Bildung der Laufflache in 
einer unterschiedlichen, dem EndmaB der profilierten Laufflache entsprechenden 
Dicke galvanisch abgeschieden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem Werk- 
stuck mit geteiltem Lagerauge die Lageraugenflache nach dem Zusammenfugen 
des geteilten Lagerauges paRgenau bearbeitet und dann mit der Gleitschicht gal- 
vanisch beschichtet wird, bevor die Gleitschicht durch ein Bruchtrennen entspre- 
chend der Teilung des Lagerauges geteilt wird. 

3. Vorrichtung zum Herstellen eines WerkstQckes (1) mit wenigstens einem 
Lagerauge (2), auf dessen Lageraugenflache (3) eine Gleitschicht (4) abgeschie- 
den ist, die eine Laufflache (5) mit einer Profilierung in Form von uber die axiale 
Lange verteilten, in Umfangsrichtung verlaufenden, nutenartigen Ausnehmungen 
(6) bildet, bestehend aus einer Einrichtung (8) zum galvanischen Abscheiden der 
Gleitschicht (4) auf die Lageraugenflache (3) in einem elektrischen Feld zwischen 
dem als Kathode geschalteten Werkstuck (1) und einer zum Lagerauge (2) koa- 
xialen Anode, dadurch gekennzeichnet, dad die Anode (9) eine an die Lauffia- 
chenprofilierung angepaBte Strukturierung ihrer der Lageraugenflache (3) zuge- 
kehrten Anodenflache aufweist. 


4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Anode (9) 
und das Werkstuck (1) relativ zueinander um die Lageraugenachse drehbar gela- 
gert sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Anodenflache durch einen Burstenbesatz (18) mit elektrisch leitenden Borsten 
strukturiert ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daQ> die strukturierte Anodenflache im Bereich der nutenartigen Ausnehmungen (6) 
der Lauffldche (5) eine elektrische Isolierung (11) aufweist. 

7. Vorrichtung nach den AnsprUchen 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, da& 
die Borsten des Burstenbesatzes (18) einen elektrisch isolierenden Mantel aufwei- 
sen. 

8. Vorrichtung zum Herstellen eines WerkstQckes (1) mit wenigstens einem 
Lagerauge (2), auf dessen Lageraugenfldche (3) eine Gleitschicht (4) abgeschie- 
den ist, die eine Laufflache (5) mit einer Profilierung in Form von uber die axiale 
Lange verteilten, in Umfangsrichtung verlaufenden, nutenartigen Ausnehmungen 
(6) bildet, bestehend aus einer Einrichtung (8) zum galvanischen Abscheiden der 
Gleitschicht (4) auf die Lageraugenfiache (3) in einem elektrischen Feld zwischen 
dem als Kathode geschalteten Werkstuck (1) und einer zum Lagerauge (2) koa- 
xialen Anode (9), dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen der Lageraugenfiache 
(3) und der Anode (9) eine relativ zum Lagerauge (2) umlaufende, elektrolytdurch- 
lassige Zwischenschicht (13) mit einer an der Lageraugenfiache (3) aniiegenden, 
an die Lauffiachenprofilierung angepa&t strukturierten, elektrisch isolierenden 
Oberflache vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daQ> die Zwischen- 
schicht (13) auf der relativ zum Lagerauge (2) drehbar gelagerten Anode (9) ange- 
ordnet ist. 


10. Vorrichtung nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch gekennzeichnet. daS die an 
der Lageraugenfiache (3) aniiegende Oberflache der Zwischenschicht (13) aus 
einem Gewebe (15) besteht. 


11. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Zwischenschicht (13) aus einem biirstenartigen Belag (16) besteht. 


Linz, am 2. Oktober 2002 Miba Gleitlager Aktiengesellschaft 

durch: 

Patentanwalte 
Dipl.-[ng. Gerhard Hiibscher 
Dipl.-lng. Helmut Hubscher 
A-4020 Linz, Spittelwiese 7 


Patentanwaite 
Dipl.-lng. Gerhard HQbscher 
Dipl.-lng. Helmut HQbscher 
Spittetwiese 1, A-4020 Linz 

(31 585) 


Zusammenfassung: 


Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines wenigstens ein Lagerauge (2) aufwei- 
senden Werkstuckes (1) beschrieben, wobei auf die LageraugenflSche (3) nach 
einer paBgenauen Bearbeitung eine Gleitschicht (4) galvanisch abgeschieden wird. 
die eine Laufflache (5) mit einer Profilierung in Form von uber die axiale Lange 
verteilten, in Umfangsrichtung verlaufenden, nutenartigen Ausnehmungen (6) 
bildet. Um einfache Verfahrensverhaltnisse zu schaffen, wird vorgeschlagen, daB 
die Lageraugenfiache (3) paBgenau nach einem Kreiszylinder bearbeitet wird, 
bevor die Gleitschicht (4) auf die bearbeitete Lageraugenfiache (3) zur Bildung der 
Laufflache (5) in einer unterschiedlichen, dem EndmaS der profilierten Laufflache 
(5) entsprechenden Dicke galvanisch abgeschieden wird. 


(Fig. 1) 






